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UBERSICHT

UBERSICHT
Vollstandig mit PFA ausgekleidete Absperrklappen, entwickelt flr eine beidseitige
blasendichte Absperrung bei anspruchsvollen Anwendungen in den Bereichen
atzende Medien, Chemie, Halbleiterproduktion und Reinstwasser entwickelt
wurden.

ANWENDUNGEN

vV V V

V V. V V V V

Chemie und Petrochemie
Chlor-Alkali-Anlagen
lonenaustauscherharz-Systeme
Umkehrosmoseanlagen fur
Zusatzwasser
Halbleiter-Herstellung
Ultrafiltration

Ultrareine Rohrsysteme
UV-Licht-Systeme
Vakuum-Anwendungen
Systeme zur Abwasserbehandlung

MEDIEN

V V.V V V V V V V V V

Sole

Brom

Atzende Medien

Chlorgas (nass/trocken)
Chlorwasserstoffsaure (Salzsaure)
Organische Losungsmittel
Phosphathaltige Dingemittel
Starke Oxidationsmittel
Schwefelsaure

Ultrareines Wasser

Viskose FlUssigkeiten

TECHNISCHE DATEN

WERKSTOFFE

Nennweiten

NPS 2 bis 24 | DN 50 bis 600

Gehause

Sphéaroguss

Temperaturbereich  -20 °F bis 320 °F | -29 °C bis 160 °C Baugruppe 17-4 Edelstahl ummantelt mit PFA?
Klappenscheibe/
Druckstufen NPS 2 bis 6: Bis 232 psi Welle
DN 50 bis 150: Bis 16 bar
17-4 Welle aus Edelstahl/Scheibe aus
NPS 8 bis 24: Bis 150 psi hochfestem Stahl, ummantelt mit PFA?
DN 200 bis 600: Bis 10 bar
Auskleidung PFA
Vakuum Bis 0,0002 psia | Bis 1,03 x 102torr
Sitzring mit Silikon
Gehdusebauform 2-teilig | Zwischenflansch, Anflansch weichdichtendem
Elastomer
Absperrwirkung Lecksicher (,,Zero Leakage®)
Viton™
Gehauseschrauben  18-8 Edelstahl
KONSTRUKTIONSNORMEN A193 B7 Schrauben
Hinweis:

Armaturkonstruktion MSS SP-155 | MSS SP-67

1 Standard bei Nennweiten NPS 2 bis 12 (DN 50 bis 300)

Sitzdichtheit

API 598 | ISO 5208

Bauldnge

API 609 | ISO 5752 | EN 558 Reihe 20

Flanschbohrungen

PN10, 16 | JIS 10K

ASME B16.5 CL150 | ASME B16.1 CL125 |

Kopfflansch

ISO 5211

ZERTIFIZIERUNGEN UND ZULASSUNGEN

Zertifizierungen

SIL3

Emissionsschutz

ISO 15848-1

2 Standard bei Nennweiten NPS 14 bis 24 (DN 350 bis 600)
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QUALITATSMERKMALE

1 VOLLSTANDIG MIT PFA AUSGEKLEIDETES GEHAUSE/
MIT PFA UMMANTELTE SCHEIBE: Die spezielle
Zusammensetzung bietet eine hervorragende
Bestandigkeit gegen Korrosion, Permeation und
mikrobielle Verunreinigung fir maximale Reinheit
und Zuverlassigkeit bei gleichzeitig minimalem
Wartungsaufwand.

2 LANGLEBIGE, SPHARISCH GEFORMTE PFA-
AUSKLEIDUNG UND PASSENDE SCHEIBE: Die
Kontaktflache bildet eine zuverlassige beidseitige
Dichtung.

3 360° SITZRING MIT ELASTOMERKERN UBER DIE
GESAMTE BREITE DER ARMATUR: Sorgt fir eine
einheitliche Abdichtung in jedem Punkt.

4 FEDERBELASTETE WELLENDICHTUNG:
Selbstnachstellend, zur Vermeidung von Leckagen
und zur Reduzierung flichtiger Emissionen fur
einen langfristig wartungsfreien Betrieb. (Die
Standarddichtung erfullt die Anforderungen der ISO
15848-1 hinsichtlich geringer flichtiger Emissionen.)

5 VERLANGERTE PFA-WELLENUMMANTELUNG:
Verbessert die Wellenabdichtung, verhindert Leckagen
und schutzt die Welle vor atzenden Medien.

6 PFA-UMMANTELTE KLAPPENSCHEIBE: Das PFA-
Material ist mechanisch mit dem Basismaterial
verbunden, um ein Vakuum zu ermdglichen.

7 OPTIMIERTE SCHEIBENFORM: Konzipiert fur
maximalen Durchfluss.

8 SCHEIBE UND WELLE EINTEILIG AUS HOCHFESTEM
17-4 EDELSTAHL: Standardausfthrung fur maximale
Zuverlassigkeit.

9 FLANSCHDICHTUNG MIT ELASTOMEREINLAGE:
Sorgt fUr eine optimale Abdichtung zwischen Armatur
und Flansch.

10 MECHANISCH GESICHERTER SITZRING MIT
ELASTOMERKERN: Das breite Elastomerelement sitzt
sicher in einer exakt gefrasten Nut im Gehause, um den
Einsatz als Endarmatur bei vollem Betriebsdruck zu
ermaoglichen.
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HIGH-PERFORMANCE PFA-AUSKLEIDUNG 3 B]:ay

VORTEILE DER PFA-AUSKLEIDUNG

Von Bray entwickeltes Prazisionsspritzgussverfahren fur eine glatte Oberflache.
Hervorragende Stabilitat bei hochster Flexibilitat - halt haufigem Biegen
und dynamischen Belastungen stand und verlangert die Lebensdauer. PFA-
Auskleidungen nehmen keine dauerhafte Verformung durch Druckstellen an.

> Hohere Permeationsbestandigkeit fur eine langere Lebensdauer bei geringeren
Gesamtbetriebskosten.
Geringere Partikelabscheidung fur maximale Reinheit.
Hervorragende Kriechbestandigkeit bei hohen Temperaturen.
Erhdhte Resistenz gegen mikrobielle Kontamination.

LANGFRISTIG ZUVERLASSIGE ABDICHTUNG

FLEXIBLE PFA-AUSKLEIDUNG

In der geschlossenen Stellung komprimiert die Elastomereinlage (1) die flexible
PFA-Auskleidung (2) um die Vorderkante der Scheibe (3) und gewahrleistet so
eine lecksichere Abdichtung. In der offenen Stellung bleibt die PFA-Auskleidung
flexibel und kehrt in ihre urspringliche Form zurlick. Das Ergebnis ist eine
langfristig zuverlassige Abdichtung.
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WELLENDICHTUNG

Die exakt gefertigte, dreistufig aufgebaute Wellendichtungssystem wurde fir einen

zuverlassigen, wartungsfreien Betrieb entwickelt und bietet eine untbertroffene
Abdichtung fir eine langfristig lecksichere Funktion.

NPS 2 bis 12 | DN 50 bis 300

Priméardichtung (1)

Die primare Dichtung wird durch die runde PFA-Gehauseauskleidung und die
passend geformte Scheibennabenflache gebildet. Die Elastomereinlage sorgt
fur einen festen Anpressdruck und damit flr ein bestéandiges Abdichten bei
Anwendungen mit hohen Schaltzyklen.

Sekundardichtung (2)

Verlangerungen von Gehauseauskleidung und Scheibenummantelung bilden eine
eigenstandige Sekundardichtung. Die flexible PFA-Gehauseauskleidung erstreckt
sich in die Wellenbohrung und die Scheibenummantelung kapselt die Welle

ein. Die daraus resultierende Schutzhtlle verhindert potenzielle Leckagewege
fur flichtige Emissionen und schirmt interne Bauteile vor einem Kontakt mit

dem Prozessmedium ab. In Verbindung mit der tertidren Sicherheitsdichtung
gewahrleistet diese Konstruktion die Einhaltung der ISO 15848-1 fur flichtige
Emissionen.

Tertidrdichtung (3)

Der dritte Dichtungsmechanismus ist eine PTFE-Sicherheitsdichtung

mit Graphiteinlage. Die Sicherheitsdichtung ist durch die verlangerte
Scheibenummantelung vollsténdig vom Prozessmedium isoliert und wird durch
eine Spiralfeder vorgespannt. Sie passt sich selbsttatig an Veranderungen durch
Temperatur und Verschlei an, um eine absolut leckagefreie Absperrung von
atzenden und hochreinen Prozessmedien zu gewahrleisten.

OBERE WELLENDICHTUNG

UNTERE WELLENDICHTUNG

NPS 14 bis 24 | DN 350 bis 600

Priméardichtung (1)

Die primare Dichtung wird durch die runde PFA-Gehauseauskleidung und die
passend geformte Scheibennabenflache gebildet. Die Elastomereinlage sorgt
fur einen festen Anpressdruck und damit flr ein bestéandiges Abdichten bei
Anwendungen mit hohen Schaltzyklen.

Sekundardichtung (2)

Verlangerungen von Gehauseauskleidung und Scheibenummantelung bilden eine
eigenstandige Sekundardichtung. Die flexible PFA-Gehauseauskleidung erstreckt
sich in die Wellenbohrung und die Scheibenummantelung kapselt die Welle

ein. Die daraus resultierende Schutzhtlle verhindert potenzielle Leckagewege
fur flichtige Emissionen und schirmt interne Bauteile vor einem Kontakt mit

dem Prozessmedium ab. In Verbindung mit der tertidren Sicherheitsdichtung
gewahrleistet diese Konstruktion die Einhaltung der ISO 15848-1 fur flichtige
Emissionen.

Tertiardichtung (3)

Der dritte Dichtungsmechanismus besteht aus einer Radialfeder, die einen
konstanten Druck auf die verlangerten Beschichtungen von Geh&use und Scheibe
ausubt.

OBERE WELLENDICHTUNG

UNTERE WELLENDICHTUNG
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O Bray

ARMATURENAUSWAHL
PRODUKTSCHLUSSEL
Wahlen Sie einen Code aus jeder Kategorie, um die vollstdndige Produktnummerzu ermitteln.
2X=-XXXX-TT0XX-XXX
SERIE NENNWEITE BASISNUMMER TRIM
2X XXXX 110XX XXX
Code Gehause- Code NPS DN Code Bezeichnung Code Bauteil Werkstoff?
_ bauform o0 2 50 11010 ASME B16.5 D57 Gehause Spharoguss A395
24 Zwischen- 0250 2% 65 Flanschbohrung Klappenscheibe/ 17-4 Edelstahl ummantelt mit PFA
T o300 3 80 11011 PN10 Welle
25 Anflansch _— - Flanschbohrung Ausklei
0400 2 100 uskleidung PFA
— 11012 PN16 Sitzring mit Silikon
0500 5 125 Flanschbohrung weichdichtendem
0600 6 150 11013 JIS 10K Elastomer
0800 3 200 Flanschbohrung D58 Gehause Sphéroguss A395
1000 10 250 \P;\I/aeﬁgenscheibe/ 17-4 Edelstahl ummantelt mit PFA
M Auskleidung PFA
1400 14 350 Sitzring mit Viton™
1600 16 400 weichdichtendem
- Elastomer
1800 18 450
—_— D68 Gehause Spharoguss A395
2000 20 500 .
U —— Klappenscheibe/ 17-4 Welle aus Edelstahl/Scheibe aus
2400 24 600 Welle hochfestem Stahl, ummantelt mit PFA
Auskleidung PFA
Sitzring mit Silikon
weichdichtendem
HINWEISE o ) o Elastomer
> Nicht alle Kombinationen sind moglich. D69 Gehiuse Spharoguss A395

1 Weitere der Flanschbohrungen auf Anfrage.

2 Weitere Werkstoffe auf Anfrage. FUr weitere Informationen wenden

Sie sich bitte an Bray.

Klappenscheibe/
Welle

Auskleidung
Sitzring mit

weichdichtendem
Elastomer

17-4 Welle aus Edelstahl/Scheibe aus
hochfestem Stahl, ummantelt mit PFA

PFA

Viton™

BEISPIEL

25-1200-11010-D57

> Anflanschgehause

> Nennweite: NPS 12 (DN 300)
> Druckstufe: 150 psi (10,3 bar)
> Trim: D57
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STUCKLISTE - WERKSTOFFSPEZIFIKATION

O Bray

STUCKLISTE MIT ANGABE DER VERWENDETEN WERKSTOFFE

POS. BEZEICHNUNG WERKSTOFFE
NPS 2 bis 2V2 NPS 3 bis 6 NPS 8 bis 12 NPS 14 bis 24
DN 50 bis 65 DN 80 bis 150 DN 200 bis 300 DN 350 bis 600

1 |Gehause Spharoguss ASTM A395 Spharoguss ASTM A395 Spharoguss ASTM A395 Spharoguss ASTM A395
2 Gehauseschraube |18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl
3 |Gehause-O-Ring Nitril Nitril Nitril Nitril
4 |Klappenscheibe/ |17-4 Edelstahl 17-4 Edelstahl 17-4 Edelstahl 17-4 Welle aus Edelstahl/

Welle ummantelt mit PFA ummantelt mit PFA ummantelt mit PFA Scheibe aus hochfestem

Stahl ummantelt mit PFA
5 Auskleidung PFA PFA PFA PFA
6 |Elastomer-Einlage |Silikon (Bray-Standard) Silikon (Bray-Standard) Silikon (Bray-Standard) Silikon (Bray-Standard)
Viton™ (optional) Viton™ (optional) Viton™ (optional) Viton™ (optional)
7 |Dichtung PTFE/Graphit PTFE/Graphit PTFE/Graphit —
(obere + untere) (obere + untere)

8 |Untere Buchse Edelstahl Edelstahl Edelstahl -
9 |Lagerring PTFE/Edelstahl PTFE/Edelstahl PTFE/Edelstahl —
10 |Feder Federstahl Federstahl Federstahl -
11 |Atmosphérenseitige |Edelstahl Edelstahl Edelstahl =

Dichtung
12 |O-Ring Nitril Nitril Nitril —
13 |O-Ring Nitril Nitril Nitril —
14 |Lagerring PTFE/Edelstahl PTFE/Edelstahl PTFE/Edelstahl —
15 |Distanzscheibe — Edelstahl — —
16 |Wellenbuchse — PTFE/Edelstahl — —
17 |Untere Welle — Edelstahl — —
18 |Anschlagring — Edelstahl Edelstahl —
19 |Sicherungsring Federstahl Federstahl Federstahl —

(nur oberer) (unterer + oberer) (unterer + oberer)

20 |Gleitlager - - - PTFE-Gleitlager
21 |Gleitlager — — — PTFE-Gleitlager
22 |O-Ring — — — Nitril
23 |Unterlegscheibe — — — Edelstahl
24 |Ringfeder — — — Edelstahl 17-7 PH
25 |Federtrager — — — Edelstahl
26 |Passfeder — — - 18-8 Edelstahl
27 |Wellen- Edelstahl Edelstahl Edelstahl —

Distanzstulick
28 |Bodenplatte — 18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl —
29 |Sechskantschraube |— 18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl —
30 |Typenschild Edelstahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl
31 |Kerbnagel 18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl 18-8 Edelstahl

HINWEISE

1 Die Werkstoffspezifikationen dienen nur als Referenz und kdnnen ohne vorherige Ankliindigung geéndert werden.

2 Weitere Werkstoffe auf Anfrage.
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STUCKLISTE - EXPLOSIONSZEICHNUNG 3 B]:ay

STUCKLISTE (NPS 2 bis 2% | DN 50 bis 65)

19

12
13

N.
\/

1

14

10

27

30, 31
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STUCKLISTE - EXPLOSIONSZEICHNUNG 3 B]:ay

STUCKLISTE (NPS 3 bis 6 | DN 80 bis 150)

19

12
13

1l
14

10

27

30, 31

28
29
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STUCKLISTE - EXPLOSIONSZEICHNUNG 3 B]:ay

STUCKLISTE (NPS 8 bis 12 | DN 200 bis 300)

19
e 12

- 13

1
14

10

27

30, 31

10

18
ATS 19
< 28

" 29
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STUCKLISTE - EXPLOSIONSZEICHNUNG 3 B]:ay

STUCKLISTE (NPS 14 bis 24 | DN 350 bis 600)

30, 31
1
e
6
3 3
26
22
5
23
24
25
4
21
20
1
2
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DRUCK/TEMPERATUR-DIAGRAMME 6 qur

SERIE 24/25 (NPS 2 bis 24) | psi/°F
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PFA (NPS 2 bis 6)

o 200
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o
~ —
¥ .
O 150 PFA (NPS 8 bis 24)
>
o
[a]
0 o
m 100 °
w &
14
=
[11]
m 50
0
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TEMPERATUR (°F)

SERIE 24/25 (DN 50 bis 600) | bar/°C

20 LEGENDE (bar/°C)

18

PFA (DN 50 bis 150)

16

14 —

PFA (DN 200 bis 600)
12

10

@
-29°C
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ABMESSUNGEN UND GEWICHTE

O Bray

SERIE 24/25 (NPS 2 bis 12 | DN 50 bis 300)

45°
® )
of—mTd / \ T o
& o3
A A
CHD)
E ] E
1 [ F .
5=
b K¢ 1] D K 1 } j
F I == Pt F ™~ _,-"/
¢
S24 Zwischenflanschgehé&use o S25 Anflanschgehé&use B c
B L g
ABMESSUNGEN (Inch) Gewicht (Ib)
A B C D E F 2G H J K4 @L Montagedaten nach ISO
NPS Zwischen- Anflansch Zwischen- Anflansch Zweiflach Code Lochkreis Bohrungs-@ Zwischen- Anflansch
flansch flansch x Anzahl flansch
2 6,00 4,58 1,69 0,23 3,60 550 2,00 3,00 055 0,39 1,25 1,31 3,54 | FO7 2,76 0,38 x4 7,0 8,9
2%, 7,00 580 1,83 0,37 4,12 6,00 2,84 369 055 0,39 1,25 1,82 3,54 | FO7 2,76 0,38 x4 12,0 15,0
3 7,50 558 1,83 0,65 4,75 6,25 4,21 4,21 0,55 0,39 1,25 2,54 3,54 | FO7 2,76 0,38 x4 13,3 14,3
4 8,97 8,00 2,06 0,9 575 7,00 4,93 493 0,63 043 1,25 3,31 3,54 | FO7 2,76 0,38 x4 18,0 19,3
5 11,00 9,37 225 133 7,25 7,50 591 591 0,75 0,51 1,25 4,39 3,54 | FO7 2,76 0,38 x4 26,0 30,0
6 11,00 10,10 2,25 1,81 8,25 8,00 6,38 6,38 0,75 0,51 1,25 5,45 3,54 | FO7 2,76 0,38 x4 29,2 33,7
8 13,50 12,39 2,44 2,68 10,40 9,50 7,60 760 087 063 1,25 7,41 5,91 | F12 4,92 0,56 x4 49,3 56,1
10 17,00 15,39 2,76 3,54 12,75 10,75 9,06 9,06 1,18 0,87 2,00 9,44 591 | F12 4,92 0,56 x4 78,3 84,9
12 20,75 18,07 3,19 4,25 14,79 12,25 10,59 10,59 1,18 0,87 2,00 11,26 5,91 | F12 4,92 0,56 x4 | 116,3 126,7
ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)
A B C D E F 2G H J K4 @L Montagedaten nach ISO
Zwischen- Zwischen- Bohr. @ Zwischen-
DN flansch  Anflansch flansch Anflansch Zweiflach Code Lochkreis x Anzahl flansch  Anflansch
50 152 116 43 6 91 140 51 76 14 10 32 55 90 FO7 70 10 x4 3,2 4,0
65 178 147 46 10 105 152 72 94 14 10 32 46 90 FO7 70 10 x4 55 6,8
80 191 142 46 17 121 159 107 107 14 10 32 65 90 FO7 70 10 x4 6,0 6,5
100 228 203 52 23 146 178 125 125 16 11 32 84 90 FO7 70 10 x4 8,2 8,8
125 279 238 57 34 184 191 150 150 19 13 32 112 90 FO7 70 10 x4 11,8 13,6
150 279 257 57 46 210 203 162 162 19 13 32 138 90 FO7 70 10 x4 13,3 15,3
200 343 gills 62 68 264 241 193 193 22 16 32 188 150 | F12 125 14 x4 22,4 25,5
250 432 391 70 90 324 273 230 230 30 22 51 240 150 | F12 125 14 x4 35,6 38,6
300 527 459 81 108 376 311 269 269 30 22 51 286 150 | F12 125 14 x4 52,9 57,6
HINWEISE
1 FUr nicht aufgefuhrte Nennweiten wenden Sie sich bitte an Bray
fur weitere Informationen.
2 Metrische MaBe werden aus zélligen umgerechnet.
3 Gewichtsangaben gelten fur Spharoguss-Gehéuse.
4 K = Sehnenmal der Klappenscheibe am Anschlussflansch.
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ABMESSUNGEN UND GEWICHTE 6 B]:ay

SERIE 25 (NPS 14 bis 24 | DN 350 bis 600)

45°

D K* : i
S25 Anflanschgehause B (o
ABMESSUNGEN (Inch) Gewicht (Ib)
A B [of D E F 2G H J K4 oL Montagedaten nach ISO
NPS Passfeder Code Lochkreis Bohr.@  Zwischen- Anflansch
X Anzahl fansch
14 | 22,00 3,06 508 16,25 1364 13,19 1,38 0,39x0,39 2,00 12,86 6,89 | F12 4,92 0,56 x4 NV 177,0
16 | 24,00 4,10 561 18,90 14,66 14,72 1,38 0,39x0,39 2,00 14,75 6,89 | F12 4,92 0,56 x4 NV 249,5
18 | 27,38 4,50 6,35 21,00 16,69 17,01 1,38 0,39x0,39 2,50 16,60 8,27 | Fl6 6,50 0,87 x4 NV 326,0
20 | 30,16 5,00 7,05 23,00 17,72 17,76 1,97 0,39x0,47 2,50 1851 8,27 | Fl6 6,50 0,87 x4 NV 467,0
24 | 3513 6,06 847 26,62 19,88 20,47 250 0,63x0,63 4,00 22,18 8,27 | F16 6,50 0,87 x4 NV 724,3
ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)
A B (4 D E F 2G H J K4 oL Montagedaten nach ISO
DN Passfeder Code Lochkreis Bohr.@  Zwischen- Anflansch
x Anzahl flansch
350 559 78 129 413 347 335 35 10 x 10 51 327 175 F12 125 14 x4 NV 80,4
400 610 104 142 480 372 374 35 10 x 10 51 375 175 F12 125 14 x4 NV 113,4
450 695 114 161 533 424 432 35 10 x 10 64 422 210 F16 165 22 x4 NV 148,1
500 766 127 179 584 450 451 50 10 x 12 64 470 210 F16 165 22 x4 NV 212,3
600 892 154 215 676 505 520 64 16x16 102 563 210 F16 165 22 x4 NV 329,2

HINWEISE

1 FUr nicht aufgeftuhrte Nennweiten wenden Sie sich bitte an Bray fur weitere Informationen.
2 Metrische MaBe werden aus zélligen umgerechnet.

3 Gewichtsangaben gelten fur Spharoguss-Gehéuse.

4 K = SehnenmaB der Klappenscheibe am Anschlussflansch.
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DREHMOMENT o) B]:ay

LOSBRECHMOMENTE
SERIE 24/25 (NPS 2 bis 24) SERIE 24/25 (DN 50 bis 600)
DREHMOMENTE?! (Ibf-in) DREHMOMENTE* (Nm)
NPS Max. Nenndruck DN Max. Nenndruck
2 267 50 30
2% 400 65 45
3 Sl 80 60
4 888 100 100
5 1.332 125 150
6 1.776 150 200
8 3.543 200 400
10 4.428 250 500
12 4,958 300 560
14 5.875 350 664
16 6.300 400 712
18 7.965 450 900
20 9.735 500 1.100
24 24.000 600 2.710
HINWEIS

1 FUr nicht aufgefuhrte Nennweiten wenden Sie sich bitte an Bray fur weitere Informationen.

MAX. ZULASSIGE WELLENDREHMOMENTE

SERIE 24/25 (NPS 2 bis 24) SERIE 24/25 (DN 50 bis 600)
DREHMOMENTE?! (Ibf-in) DREHMOMENTE* (Nm)
NPS 17-4 Edelstahl DN 17-4 Edelstahl
2 1.978 50 223
2% 1.978 65 223
3 1.978 80 223
4 2.825 100 319
5 4.716 125 533
6 4,716 150 533
8 7.901 200 893
10 20.239 250 2.293
12 20.239 300 2.293
14 27.007 350 3.052
16 27.007 400 3.052
18 27.007 450 3.052
20 86.089 500 9.728
24 167.147 600 18.887
HINWEIS

1 FUr nicht aufgeftuhrte Nennweiten wenden Sie sich bitte an Bray fur weitere Informationen.
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DURCHFLUSSKOEFFIZIENTEN 6 Bray'

SERIE 24/25 (NPS 2 bis 24)

DURCHFLUSSKOEFFIZIENTEN (Kv-Werte)*?

SCHEIBENPOSITION (Grad)

NPS 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20°
2 209 188 105 63 38 21 10 4
22 376 338 188 113 68 38 19 8
3 580 522 290 174 104 58 29 12
916 824 458 275 165 92 46 18
5 1.276 1.148 638 383 230 128 64 26
6 2.320 2.088 1.160 696 418 232 116 46
8 5.800 5.220 2.900 1.740 1.044 580 290 116
10 9.396 8.456 4.698 2.819 1.691 940 470 188
12 15.892 14.303 7.946 4.768 2.861 1.589 795 318
14 21.344 19.210 10.672 6.403 3.842 2.134 1.067 427
16 26.912 24.221 13.456 8.074 4.844 2.691 1.346 538
18 34.104 30.694 17.052 10.231 6.139 3.410 1.705 682
20 41.760 37.584 20.880 12.528 7317/ 4.176 2.088 835
24 60.500 54.450 30.250 18.150 10.890 6.050 3.025 1.210
HINWEISE

1 Der Kv-Wert variiert mit der Nennweite, dem Offnungswinkel und der Bauart der Armatur.

2 Der Kv-Wert ist das Wasservolumen in Kubikmeter/Stunde (m3/Std.), das bei einem Druckabfall von einem (1) bar bei Raumtemperatur durch
eine bestimmte Drosselstelle oder Armaturdffnung fliet.

3 FUr nicht aufgefihrte Nennweiten wenden Sie sich bitte an Bray flr weitere Informationen.

SERIE 24/25 (DN 50 bis 600)

DURCHFLUSSKOEFFIZIENTEN (Kv-Werte)*?

SCHEIBENPOSITION (Grad)

DN 90° 80° 70° 60° 50° 40° 30° 20°
50 180 162 90 54 32 18 9 4
65 324 292 162 97 58 32 16 6
80 500 450 250 150 90 50 25 10
100 790 711 395 237 142 79 39 16
125 1.100 990 550 330 198 110 55) 22
150 2.000 1.800 1.000 600 360 200 100 40
200 5.000 4.500 2.500 1.500 900 500 250 100
250 8.100 7.290 4.050 2.430 1.458 810 405 162
300 13.700 12.330 6.850 4.110 2.466 1.370 685 274
350 18.400 16.560 9.200 5.520 3.312 1.840 920 368
400 23.200 20.880 11.600 6.960 4.176 2.320 1.160 464
450 29.400 26.460 14.700 8.820 5.292 2.940 1.470 588
500 36.000 32.400 18.000 10.800 6.480 3.600 1.800 720
600 52.155 46.940 26.078 15.647 9.388 5.216 2.608 1.043
HINWEISE

1 Der Kv-Wert variiert mit der Nennweite, dem Offnungswinkel und der Bauart der Armatur.

2 Der Kv-Wert ist das Wasservolumen in Kubikmeter/Stunde (m3/Std.), das bei einem Druckabfall von einem (1) bar bei Raumtemperatur durch
eine bestimmte Drosselstelle oder Armaturdffnung flieBt.

3 FUr nicht aufgefihrte Nennweiten wenden Sie sich bitte an Bray flur weitere Informationen.
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FLANSCHVERSCHRAUBUNG o) B]:ay'

ZWISCHENFLANSCHGEHAUSE MIT GEWINDESTANGEN

AUSKLEIDUNG

DICHTLEISTE (FALLS VORHANDEN) DICHTLEISTE (FALLS VORHANDEN)

STANGE W
MUTTER R/ = MUTTER

UNTERLEGSCHEIBE I~ UNTERLEGSCHEIBE )
EMPFEHLUNG: 2 GEWINDEGANGE UBER DIE *— EMPFEHLUNG: 2 GEWINDEGANGE UBER DIE
MUTTER HINAUS (PRO SEITE) ) MUTTER HINAUS (PRO SEITE)

ANFLANSCHGEHAUSE MIT GEWINDEBOLZEN

AUSKLEIDUNG !

DICHTLEISTE (FALLS VORHANDEN) DICHTLEISTE (FALLS VORHANDEN)

BOLZEN SCHRAUBE
MUTTER =— MUTTER
UNTERLEGSCHEIBE i~ UNTERLEGSCHEIBE ) )
EMPFEHLUNG: 2 GEWINDEGANGE UBER DIE —% *— EMPFEHLUNG: 2 GEWINDEGANGE UBER DIE

MUTTER HINAUS (PRO SEITE) MUTTER HINAUS (PRO SEITE)

MINDESTEINSCHRAUBTIEFE —— | | ————— MINIMALER GEWINDEEINGRIFF

(= SCHRAUBENDURCHMESSER) (= SCHRAUBENDURCHMESSER)

ANFLANSCHGEHAUSE MIT SECHSKANTSCHRAUBEN

I ANFLANSCH- I

AUSKLEIDUNG
DICHTLEISTE (FALLS VORHANDEN)

DICHTLEISTE (FALLS VORHANDEN)

SCHRAUBE
UNTERLEGSCHEIBE

MINDESTEINSCHRAUBTIEFE ——— | | ————— MINIMALER GEWINDEEINGRIFF

(= SCHRAUBENDURCHMESSER) (= SCHRAUBENDURCHMESSER)

WICHTIGE INFORMATIONEN

> Spezifische Informationen zur Flanschbohrung finden Sie in den VO_RSICHT
entsprechenden MaBzeichnungen. %ggﬁ?&omungen

> Die Dicke der Rohrflansche kann variieren, daher werden keine Stangen-/
Bolzen-/Schraubenlangen angegeben.

> Anflanschgewinde kénnen von beiden Seiten geschnitten werden und sind
daher nicht unbedingt durchgéngig.
Die Mindesteinschraubtiefe muss dem Durchmesser der Schraube entsprechen.
Die empfohlenen Anzugsmomente flr die Flanschschrauben finden Sie in der
Betriebs- und Wartungsanleitung der Acris® Serie 24/25 IOM.

des Gehausehalses
diirfen keine
Durchgangs-
bohrungen sein.
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FLANSCHVERSCHRAUBUNG | ASME

O Bray

ACRIS® SERIE 24 ZWISCHENFLANSCH | GEWINDESTANGEN

Nennweite GroBe Gewinde- Verschlussschraube Verschlussschraube Unterlegscheibe Mutter
stange vorn hinten
NPS DN Gewinde-@ Stiick Stiick Stiick Stiick Stiick
2 50 %-11 UNC 4 - - 8 8
2Y 65 %-11 UNC 4 — — 8 8
3 80 %-11 UNC 4 — — 8 8
4 100 %-11 UNC 8 — — 16 16
5 125 %-10 UNC 8 — — 16 16
6 150 %-10 UNC 8 — — 16 16
8 200 %-10 UNC 8 - - 16 16
10 250 78-9 UNC 12 - - 24 24
12 300 7-9 UNC 12 — — 24 24
14 350 1-8 UNC 12 — — 24 24
16 400 1-8 UNC 16 — — 32 32
18 450 1%-7 UNC 12 4 4 32 32
20 500 1%-7 UNC 16 4 4 40 40
24 600 1v4-7 UNC 16 4 4 40 40
ACRIS® SERIE 25 ANFLANSCH | GEWINDEBOLZEN
Nennweite GroBe Bolzen Bolzen Unterlegscheibe Mutter
vorn hinten
NPS DN Gewinde-@ Stiick Stiick Stiick Stiick
2 50 %-11 UNC 4 4 8 8
2Y 65 %-11 UNC 4 4 8 8
3 80 %-11 UNC 4 4 8 8
4 100 %-11 UNC 8 8 16 16
5 125 %-10 UNC 8 8 16 16
6 150 %-10 UNC 8 8 16 16
8 200 %-10 UNC 8 8 16 16
10 250 7-9 UNC 12 12 24 24
12 300 7-9 UNC 12 12 24 24
14 350 1-8 UNC 12 12 24 24
16 400 1-8 UNC 16 16 32 32
18 450 1%-7 UNC 16 16 32 32
20 500 1%-7 UNC 20 20 40 40
24 600 1v4-7 UNC 20 20 40 40
ACRIS® SERIE 25 ANFLANSCH | SECHSKANTSCHRAUBE
Nennweite GroBe Sechskantschraube Sechskantschraube Unterlegscheibe
vorn hinten
NPS DN Gewinde-@ Stiick Stiick Stiick
2 50 %-11 UNC 4 4 8
2% 65 %-11 UNC 4 4 8
3 80 %-11 UNC 4 4 8
4 100 %-11 UNC 8 8 16
5 125 %-10 UNC 8 8 16
6 150 %-10 UNC 8 8 16
8 200 %-10 UNC 8 8 16
10 250 78-9 UNC 12 12 24
12 300 7-9 UNC 12 12 24
14 350 1-8 UNC 12 12 24
16 400 1-8 UNC 16 16 32
18 450 1%-7 UNC 16 16 32
20 500 1%-7 UNC 20 20 40
24 600 1%-7 UNC 20 20 40
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INTELLIGENTE LOSUNGEN FUR DIE DURCHFLUSSREGELUNG SEIT 1986.

MEHR ALS 300 STANDORTE WELTWEIT.

WEITERE INFORMATIONEN ZU UNSEREN PRODUKTEN UND EINEN
VERTRIEBSPARTNER IN IHRER NAHE FINDEN SIE AUF BRAY.COM.

HAUPTSITZ

Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041

T: +1.281.894.5454

GERMANY

Bray Armaturen & Antriebe GmbH
HalskestraBBe 25

47877 Willich

Germany

T: +49 2154 88 75-0

E: sales.germany@bray.com

Alle Aussagen, technischen Angaben und Empfehlungen in diesem Dokument dienen lediglich
der allgemeinen Information. Bitte setzen Sie sich mit dem Hersteller in Verbindung, um |hre
speziellen Anforderungen und die Werkstoffauswahl far die beabsichtigte Anwendung zu

besprechen. Das Recht, Produktdesign oder Produkte ohne vorherige Ankindigung zu &ndern,

ist vorbehalten. Patente erteilt und weltweit glltig.
BRAY' ist ein eingetragenes Warenzeichen von BRAY International, Inc.
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THE HIGH PERFORMANCE COMPANY
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